Nota 1:

APENDICE 1 DEL ANEXO |
NOTASINTRODUCTORIAS
ALA LISTADEL APENDICE 2 Y DEL APENDICE 2(Q)

La lista etablece las condiciones que deben cumplir todos los productos para
congderarse que han sufrido una fabricacion o transformacion suficiente en d sentido
de articulo 5 del anexo l.

Nota 2:

2.1

2.2.

2.3.

2.4.

Nota 3:

3.1

Las dos primeras columnas de la lista describen d producto obtenido. La
primera columna indica e nimero de la partida o dd capitulo utilizado en d
Sigema Armonizado, y la segunda, la descripcidn de las mercancias que
figuran en esa partida o capitulo de este mismo Sitema.  Para cada una de las
inscripciones que figuran en estas dos primeras columnas se expone una
norma en la columna 3 6 4. Cuando, en agunos casos, d numero de la
primera columna vaya precedido de la mencion “ex’, dlo dgnifica que la
norma que figura en las columnas 3 0 4 sHlo s golicara a la pate de la
partida descrita en la columna 2.

Cuando se agrupen varias partidas 0 se mencione un capitulo en la columna
1, y s describan en consecuencia en términos generdes los productos en la
columna 2, la norma correspondiente enunciada en las columnas 3 6 4
aplicard a todos los productos que, en d marco dd Sistema Armonizado,
etén cladficados en las diferentes partidas dd capitulo correspondiente o en
las partidas agrupadas en lacolumna 1.

Cuando en la ligta haya diferentes normas aplicables a diferentes productos de
una misma partida, cada guién incluird la descripcion de la parte de la partida
alaque gplicarén las normas correspondientes de las columnas 3 6 4.

Cuando para una inscripcidon en las primeras dos columnas e establece una
norma en las columnas 3 y 4, € exportador podra optar por aplicar la norma
edablecida en la columna 3 o la de la columna 4. S en la columna 4 no
gparece ninguna norma de origen, debera aplicarse la norma de la columna 3.

Se aplicaran las disposiciones del aticulo 5 dd anexo | redivas a los
productos que han adquirido € carécter de originario y que se utilizan en la
fabricacion de otros productos, independientemente que tal carécter se haya
adquirido en la fébrica donde se utilizan estos productos o en otra faorica de
México o de un Estado delaAELC.

Ejemplo:

Un motor de la partida 8407, cuya norma establece que € vaor de los
materides no originarios utilizados en su fabricacion no podra ser superior d
60 por ciento del precio franco féorica dd producto, se fabrica con “aceros
aeadosforjados’ delapartidaex 7224.

S la pieza = forja en un Esado de la AELC a partir de un lingote no
originario, d forjado adquiere entonces € caracter de originario en virtud de
la norma de la lista para la partida ex 7224. Esa pieza podra considerarse, en



3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.
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consecuencia, producto originaio en d cdculo de vaor dd motor, con
independencia de que se haya fabricado en México o en un Estado de la
AELC. HE vdor dd lingote no originaio no se tendrg, pues, en cuenta
cuando se sumen los vaores de |os materides no originarios utilizados.

La norma que figura en la liga edablece € nivd minimo de eaboracion o
transformacion requerida y las daboraciones o transformaciones que
sobrepasen ee nivel  confieren también d cardcter de originario; por €
contrario, las eaboraciones o transformaciones inferiores a e nivd no
confieren € origen. Por lo tanto, S una norma establece que puede utilizarse
un materia no originario en una fase de fabricacion determinada, también se
autoriza la utilizacion de ese materid en una fase anterior pero no en una fase
posterior.

No obgtante lo dispuesto en la nota 3.2, cuando una norma indique que puede
utilizarse “materides de cudquier patida’, podrén utilizarse materides de la
misma patida que d producto, a reserva, Sn embargo, de aguellas
restricciones especides que puedan enunciarse en la norma.  Sin embargo, la
expreson “fabricacion a partir de materides de cudquier partida,
comprendidos otros materides de la partida...” dgnifica que sdlo pueden
utilizarse los materides cladficados en la misma partida que € producto cuya
designacion sea diferente a la dd producto tal como gparece en la columna 2
delalisa

La unidad de cdificacion para la determinacion del origen es d producto
paticular cladficado conforme a la nomenclatura dd Sistema Armonizado.
Se congdera que los envases clasficados con las mercancias, por gemplo las
cgjas en las cuaes un producto es empacado para su presentacion a la venta
menudeo, deben ser incluidos como parte del producto a determinar @ origen
del producto. Los empagues diseflados sdlo para la transportacion de las
mercancias a la Parte de importacion no seran considerados.

Ejemplo:

Las computadoras de la partida 8471 tienen una norma conforme a la cud d
vaor de los materides no originarios utilizados no exceda del 40 por ciento
dd precio franco fébrica. Estan empacadas en cgas para venta d menudeo y
son exportadas en contenedores de madera con diez computadoras en cada
contenedor. Con d fin de determinar S las computadoras cumplen con €
porcentgje pedido para € producto, € vaor de los contenedores de madera no
debe ser consgderado. Sin embargo, @ vdor de empague individua serd
incluido.

Cuando una norma de la lista precise que un producto puede fabricarse a
partir de mas de un materid, dlo sgnifica que podran utilizarse uno o varios
materides, Sn que sea necesario que se utilicen todos.

Ejemplo:

La norma dd apéndice 2 aplicable a los tgidos de las partidas 5208 a la 5212
edablece que pueden utilizarse fibras naturdes y también, entre otros,
productos quimicos. Esta norma no implica que deban utilizarse ambas
cosas, podrd utilizarse uno u otro materia 0 ambos.

Cuando una norma de la lista establezca que un producto debe fabricarse a
patir de un materid determinado, esta condicion no impedird evidentemente
la utilizacion de otros materides que, por su misma nauraeza, no pueden
cumplir lanorma (véase también lanota 6.2 rdativa a materides textiles).

Sin embargo, esto no aplica a los productos que, S bien no pueden fabricarse
a patir dd materia concreto especificado en la lista, pueden producirse a
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Nota 5:
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patir de un materid de la misma naurdeza en una fase anterior de
fabricacion.

Ejemplo:

La norma correspondiente a las preparaciones de pescado del ex apitulo 16,
que excluye de forma expresa la utilizacion de pez vivo, fresco, congelado,
refrigerado, etc. o sus derivados del capitulo 3, no prohibe € empleo de sdes
minerales, productos quimicos u otros aditivos que no se obtengan a partir de
pescado.

Ejemplo:

En @ caso de una prenda de vestir dd ex capitulo 62 fabricada de materiales
no teidos con menos de 50 por ciento de fibras sintéticas, § solamente se
permite la utilizacion de hilados no originarios para esta clase de articulo, no
se puede partir de telas no tgidas, aunque éstas no se hacen normamente con
hilados. El materid de patida se hdlard entonces en una fase anterior d
hilado, a saber, lafibra

S en una norma de la lita se edtablecen dos porcentges para € vaor
m&imo de los maerides no originaios que puede Utilizarse, es0s
porcentgjes no podrén sumarse. En otras padbras, € vaor maximo de todos
los materides no originarios utilizados nunca podra ser superior d mayor de
los porcentgjes dados. Ademas, los porcentges especificos no deberdn ser
superados en los materiaes particulares alos que se apliquen.

El témino “fibras naturdes’ se utiliza en la liga para dedgnar las fibras
digintas de las fibras atificides o sntéicas. Se limita a las fases anteriores
a hilado, e incluye los desperdicios y, a menos que se especifique otra cosa,
abarca a las fibras que hayan sido cardadas, peinadas o transformadas de otra
forma, pero gn hilar.

Bl témino “fibras naturdes’ incluye la crin de h partida 0503, |a seda de las
partidas 5002 y 5003, asi como la lana, los pelos finos y los pelos ordinarios
de las partidas 5101 a la 5105, las fibras de “adgoddn” de las partidas 5201 a
la5203 y las demés fibras de origen vegeta de las partidas 5301 ala 5305.

Los términos “pulpa textil”, y “materides quimicos’ y “materides destinados
a la fabricacion de papd” e utilizan en la liga para desgnar los materides
que no se cladfican en los capitulos 50 d 63 y que puede utilizarse para la
fabricacion de fibras o hilados sintéticos, atificides o de papdl.

B témino “fibras dntéticas o atificides discontinuas’ utilizado en la liga
incluye los hilados de filamentos, las fibras discontinuas y los desperdicios de
fibras sintéticas o artificides discontinuas de las partidas 5501 ala 5507.

Cuando para determinado producto de la lista se haga referencia a la presente
nota, no s gplicardn las condiciones expuestas en la columna 3 a ningln
materid textil badco utilizado en su fabricacion cuando, consideradas
globamente, represente € 8 por ciento 0 menos del peso total de todos los
materides textiles utilizados (véanse también las notas 53 y 54, a
continuacion).
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Sn embargo, la tolerancia citada en la nota 51 s agplicard sdlo a los
productos mezclados que hayan sido hechos a partir de dos 0 més materiades
textiles basicos.

Los materides textiles bésicos son los Sguientes:

- Saja,

- lang,

- pelos ordinarios,

- pelosfinos,

- crines,

- dgodon,

- materides paralafabricacion de pape y papd,

- lino,

- cafamo,

- yute y demés fibras badtas,

- dsd y demésfibras textiles del género Agave,

- coco, abaca, ramio y demas fibras textiles vegetaes,

- filamentos sintéticos,

- filamentos atificides,

- filamentos conductores de corriente,

- fibras sintéticas discontinuas de polipropileno,

- fibras sintéticas discontinuas de poliéster,

- fibras sintéticas discontinuas de poliamida,

- fibras sintéticas discontinuas poliacrilonitrilicas,

- fibras sintéticas discontinuas de poliimida,

- fibras sintéticas discontinuas de politetrafluoroetileno,

- fibras sintéticas discontinuas de polisulfuro de fenileno,

- fibras sintéticas discontinuas de policloruro de vinilo,

- las demés fibras sintéticas discontinuas,

- fibras artificiales discontinuas de viscosa,

- las demas fibras artificiaes discontinuas,

- hilados de poliuretano segmentados con segmentos flexibles de
poliéter, incluso entorchados,

- hilados de poliuretano segmentados con segmentos flexibles de
poliéster, incluso entorchados,

- productos de la partida 5605 (hilados metdicos e hilados
metalizados) que incorporen una banda consstente de un nicleo de
papd de duminio o de pdicula de materid plastico cubierto o no
de polvo de auminio, de una anchura no superior a 5 mm,
insertada con adhesivo trangparente 0 de color entre dos peliculas
de materides plésticos,

- los demés productos de la partida 5605.

Ejemplo:

Un hilo de la partida 5205 obtenido a partir de fibras de agoddn de la partida
5203 y de fibras gntéticas discontinuas de la patida 5506 es un hilo
mezclado. Por condguiente, las fibras sintéticas discontinuas no originarias
que no cumplan las normas de origen (que deban fabricarse a partir de
materides quimicos 0 padtas textiles) podran utilizarse hasta € 8 por ciento
del peso dd hilo.

Ejemplo:

Un tgido de lana de la partida 5112 obtenido a partir de hilados de lana de la
partida 5107 y de fibras sintéticas discontinuas de la partida 5509 es un tejido
mezclado. Por condguiente, se podra utilizar hilados sntéticos que no
cumplan las normas de origen (que deban fabricarse a partir de materides
quimicos 0 pastas textiles) o hilados de lana que tampoco las cumplan (que
deban fabricarse a partir de fibras naturdes, no cardadas, peinadas o
preparadas de otro modo para @ hilado) o una combinacion de ambos,
siempre que su peso total no excedadd 8 por ciento del peso del tgjido.
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Nota 6:

6.1.

6.2.
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Nota 7:

7.1.

Ejemplo:

Un tgido con bucles de la partida 5802 obtenido a partir de hilado de agodon
de la patida 5205 y de tgido de algodon de la patida 5210 sdlo se
consderard que es un producto mezclado s € tgido de dgoddn también es
un tgido mezclado fabricado a partir de hilados clasficados en dos partidas
digintas 0 g los hilados de dgoddn utilizados estan también mezclados.

Ejemplo:

S d mismo tgido con bucles se fabrica a partir de hilados de dgodon de la
partida 5205 y de tgido sintéico de la partida 5407, sera entonces evidente
gque dos materides textiles digintos han sdo utilizados y que la superficie
textil confeccionada es, por |o tanto, un producto mezclado.

En & caso de los productos que incorporen “hilados de poliuretano
segmentado con segmentos  flexibles de poliéter, incluso entorchados’, esta
toleranciaes del 8 por ciento respecto a estos hilados.

En @ caso de los tgidos que incorporen “una banda consistente en un nlcleo
de papel de duminio o de pdicula de materid pléstico, cubierto 0 no de
polvo de duminio, de una anchura no superior a 5 mm, insertado por
adhesivo entre dos peliculas de materia plagtico”, esa tolerancia se cifrara en
el 30 por ciento respecto a esta banda.

En € caso de los productos textiles sefidados en la lista con una nota a pie
de pagina que remite a esta nota, los materides textiles, a excepcion de los
forros y entretelas, que no cumplan la norma enunciada en la columna 3 para
los productos fabricados de que se trata, podran utilizarse, sempre y cuando
estén cladficados en una partida digtinta de la ddl producto y su valor no sea
superior d 8 por ciento del precio franco fébrica de este Ultimo.

Sin prguicio de la nota 6.3, los materides que no estén cladficados en los
capitulos 50 d 63 podran ser utilizados libremente en la fabricacion de
productos textiles, contengan materiaes textiles o no.

Ejemplo:

S una norma de la ligta dispone para un articulo textil concreto, por gemplo,
un pantaon, que deberd utilizarse hilados, dlo no impide la utilizacion de
articulos de metal, como botones, ya que estos Ultimos no estan clasificados
en los capitulos 50 d 63. Por la misma razdn, no impide la utilizacion de
cremalleras aun cuando éstas contienen normamente textiles.

Cuando se aplique una norma de porcentge, @ vaor de los materides no

clasificados en los cepitulos 50 d 63 sera tomado en cuenta a cadcular €
vaor de los materides no originarios incorporados.

Para efectos de las partidas ex 2707, 2713 a la 2715, ex 2901, ex 2902 y ex
3403, los * procesos especificos’ seran los Sguientes:

@ dedtilacion d vacio;
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rededilacion mediante un procedimiento de fraccionamiento
extremado’;

e cragueo;

e reformado;

la extraccidn con disolventes sdlectivos;

e tratamiento que comprenda € conjunto de las operaciones
sSguientes tratamiento con &cido sulfdrico concentrado, con dleum o
con anhidrido sulflrico, neutrdlizacion con agentes dcdinos,
decoloracion 'y purificacion con tierra activa naturd, con tierra
activada, con carbdn activado o con bauxita;

la polimerizacion;

ladquilacion;

laisomerizacion.

Para efectos de las partidas 2710, 2711 y 2712, los “procesos especificos’

seran los sguientes:

@
(b)

(©
(d)
(€
()

@
W)
0

(k)

0

(m)

degtilacién d vacio;

rededilacion mediante un procedimiento de fraccionamiento
extremado®;

el craqueo;
d reformado;
|a extraccion con disolventes sdlectivos;

e tratamiento que comprenda € conjunto de las operaciones
sguientes. tratamiento con &cido sulfdrico concentrado, con 6leum o
con anhidrido aulflrico, neutrdizacion con agentes dcdinos,
decoloracion 'y purificacidon con tierra activa naturd, con tiera
activada, con carbdn activado o con bauxita;

la polimerizacion;
ladquilacion;
laisomerizacion;

en relacion con aceites pesados de la partida ex 2710 Unicamente, la
desulfurizacion mediante hidrégeno que acance una reduccidon de d
menos € 85 por ciento dd contenido de azufre de los productos
tratados (norma ASTM D 1266-59 T);

en relacion con los productos de la patida 2710 Unicamente, €
desparafinado por un procedimiento diginto de lafiltracion;

en relacion con los aceites pesados de la partida ex 2710 Unicamente,
e tratamiento con hidrogeno, distinto de la desulfurizacion, en € que
e hidrégeno participe activamente en una reaccion quimica que se
redice a una preson superior a 20 bares y a una temperatura
superior a 250 °C con un catdizador. Los tratamientos de acabado

1

V éase notaintroductoria 7.4.
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con hidrégeno de los aceites lubricantes de la partida ex 2710, cuyo
fin principd sea mgorar d color 0 la etabilidad (por gemplo:
“hydrofinishing” o decoloracion) no se consideran procedimientos
especificos;

(n) en reacion con € aceite combudible de la patida ex 2710
Unicamente la destilacion atmosférica, Sempre que menos dd 30 por
ciento de estos productos dedtilen, en volumen, induidas las
pérdidas, a 300 °C segin lanorma ASTM D 86;

(o) en relacion con los aceites pesados digtintos de los gasdleos y los
aceites combudtibles de la partida ex 2710 Unicamente tratamiento
por descargas eléctricas de dta frecuencia.

A efectos de las partidas ex 2707, 2713 a 2715, ex 2901, ex 2902 y ex 3403,
no conferirdn carécter originario las operaciones smples tdes como la
limpieza, la decantacion, la desdinizacion, la separacion Slido-agua, €
filtrado, la coloracion, € marcado, la obtencion de un contenido de azufre
como resultado de mezclar productos con diferentes contenidos de azufre,
cualquier combinacion de estas operaciones u operaciones Smilares.

Se entendera por rededtilacion mediante un procedimiento extremado de
fraccionamiento, € proceso de dedtilacion (excepto la dedtilacion atmosférica
“topping’) aplicado en inddaciones indudrides de cido continuo o
discontinuo que empleen dedtilados de las subpartidas 2710.00, 2711.11,
271112 ala 2711.19, 2711.21 y 2711.29 (excepto € propano de pureza igua
0 superior a 99 por ciento) para obtener:

1 Hidrocarburos aidados de un grado de pureza elevado (90 por ciento
0 méas paa las olefinas y 95 por ciento o mas para los demas
hidrocarburos), debiendo considerarse las mezclas de isdmeros de un
mismo compuesto orgdnico como hidrocarburos aidados.

S6lo s admiten tratamientos por los cudes se obtengan, por lo
menos, tres productos diferentes, restriccion que no se aplica cada
vez que @ tratamiento implique una separacion de isdmeros. A este
repecto, en relacion con los xilenos, € etilbenceno se consdera un
isOmero;

2. Productos de las subpartidas 2707.10 a la 2707.30, 2707.50 y
2710.00:

€) En los que no s admite un solgpado dd punto find de
ebullicion de un corte con d punto inicid de ebullicion de
corte Sguiente, cuyos intervaos de temperatura entre los
puntos de degtilacion en volumen 5 por ciento y 90 por
ciento (incluidas las pérdidas), sean igudes o inferiores a 60
grados, seguin lanorma ASTM D 86-67 (revisada en 1972);

(b) En los que = admite un solgpado del punto find de
ebullicion de un corte con € punto inicid de ebullicion de
corte sSguiente, cuyos intervaos de temperatura entre los
puntos de degtilacion en volumen 5 por ciento y 90 por
ciento (incluidas las pérdidas), sean igudes o inferiores a 30
grados, seguin lanorma ASTM D 86-67 (revisada en 1972).



